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La pr6sente invention a trait a une composition contenant un potymere dispersible dans 
une phase gr^e. desfinee en particulier au domaine cosmetique. Plus sp6dalement, 
(Invention se rapporte a une composition de soin et^ou de maquiliage et/ou de traitement 
5 des matieres kSratinlques comme la peau aussi bien du visage que du corps humain. y 
compris du cuir chevelu. les phaneres comme les oils, les sourdls, !e$ ongles et les che- 
veux mais aussi des levres, des paupleres inf^rieures ou superieures des efaBs humains. 
Cette composition conduit en particulier a un depot brillant. couvrant homogene et non 
collant sur les matieres keratiniques et/ou les levres. 

10 

Cette composition peut se prdsenter notamment sous fbmie de produit coule en stick ou 
en coupelle comme les rouges ou baumes a levres, les fonds de teint coules, les produits 
anti-cemes, les fards a paupieres ou a joues, sous forme de pate ou de creme plus ou 
moins fluide comme les fonds de teint ou rouges a levres fluides. les eyes liners, les mas- 
15 caras, les compositions de protection solaire ou de coloration de la peau ou encore de 
maquiliage du corps. 

Les compositions de maquiliage ou de soin de la peau ou des levres des etres humains 
comme les fonds de teint ou les rouges d levres contiennent generalement des phases 
20 grasses telles que des cires et des huiles. des pigments et/ou charges et evenhjellement 
des additifs comme des actifs cosmetiques ou dermatologiques. Elles peuvent aussi 
contenir des produits dits "pateux", de consistance souple. pemiettant d'obtenir des pStes, 
coiorees ou non. a appliquerau pinceau. 

25 Ces compositions ont tendance a migrer, c'est-a-dire k se propager au cours du temps a 
I'intSrieur des rides et des ridules de la peau qui entourent notamment les levres et les 
yeux. entraTnant un effet inesthetique. Cette migration est souverrt citee par les femmes 
comme un d^faut majeur des rouges a levres classiques. Par "migration", on entend un 
debordement de la composition et en particulier de la couleur. hors du trace initial du ma- 

30 quillage. En outre, elle presente une mauvaise tenue dans le temps et en particulier de ta 
couleur. Cette mauvaise tenue se caracterise par une modification de la couleur (virage, 
palissement) generalement par suite d'une interaction avec le sebum et la sueur s^etes 
par la peau dans le cas de fond de teint et fard ou d*une interaction avec la salive dans le 
cas des rouges S levres. Cette mauvaise tenue oblige I'utillsateur ^ se remaquiller tres 

35 souvent, ce qui peut constituer une perte de temps. 

Pour augmenter la tenue dans le temps, la societe Shiseido a envisage, dans la demande 
JP-A-61 -65809, des compositions de rouge a levres contenant une resine siloxysilicate (a 
reseau tridimensionnel), une hutie de silicone volatile a chalne silicone cyciique et des 
40 charges pulveailentes. Ces compositions, bien que presentant des, proprietes de tenue 
am^iorees ont Tinconvenient de laisser sur les levres, apres evaporation des huiles de 
silicone, un film qui devient inconfortable au cours du temps (sensation de dessechement 
et de tiraillement), ^rtant un certain nombre de femmes de ce type de rouge a levres. 

45 En outi^, ces compositions a base d'huiles de silicones et de resines siliconees condui- 
sent a des films color^s mats. Or, la femme est aujourd'hui a la rechert^e de produits 
notamment de coloration des levres, brillants. 

Pour remedier a ces inconvenients. le demandeur a envisage la fabrication de composi- 
50 tions de maquiliage contenant des particules de polymere dispersees et stabilisees en 
surface par un stablHsant dans une phase grasse liquide, telles que decrites dans le do- 
cument EP-A-930060. Malheureusement, le demandeur s'est trouve face a la difficulte 
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d'introcfuire dans certaines phases grasses liquides comme les polyisosobutenes hydro- 
gen§s (Parieam) une grande quantite des partojles solides notamment colorees insolu- 
bles dans le milieu de ces compositions, comme les pigments et les nacres. 

5 En effet. les inventeurs ont constate qu*au-dessus de quelques pour-cent de particules 
solides, cellesnci floculaient et s'agr6geaient ou interagissaient avec le stabilisant des par- 
tioiles de polymfere, destabilisant ainsi rapidement les compositions lore de leur fabrica- 
tion. Ceci est particulierement gSnant lorsque la composition est sous forme solide car 
elle pr^senle alors un aspect Inhomogene en tenne de couleur. On observe notamment 

10 des trainees blanches. Ced est particulierement genant lorsque la composition est un 
produit de maquillage. En effet, le maquillage obtenu est inhomogene et Inesth6tique. ac- 
centuant les d6fauts du support et notamment de la peau. ce qui est tout le contraire de 
ce que recherchent les consommateurs, 

15 invention a justement pour objet une composition de soin et/ou de maquillage et/ou de 
traitement des matieres keratiniques comme la peau et/ou phaneres mais aussi des le- 
vres du visage penmettant de remedier aux differents inconv6nients mentionnes ci- 
dessus. 

20 En particulier. la composition de invention pemnet I'obtention d'un dep6t non collant de 
bonne couvrance ayant un aspect plus ou moins brillant. adapts au desir de la consom- 
matrice. ne migrant pas et de bonne tenue. ne dessechant pas la peau ou les levres sur 
lesquelles il est appliqu6. aussi bien lors de I'application qu'au cours du temps. Elle pre- 
sente. en outre de bonnes proprietes de stabilite et. lorsqu'elle est sous fonne de stick, 

25 une limitation de l'h6terogeneite de couleur. Elle perniet, ainsi. un maquillage homogSne 
et esthetique. 

L'invention s'applique non seulement aux produits de maquillage des levres mais aussi 
aux produits de soin et/ou de traitement des levres comme les baumes. de la peau, y 

30 compris du cuir chevelu, comme les cremes de soin joumalier et de protection solaire de 
la peau du visage, aux produits de maquillage de la peau, aussi bien du visage que du 
corps humain, comme les fbnds de teints notamment coul6s en stick ou en coupelte, les 
produits anti-ceme et les produits de tatouage eph^mere, aux produits d'hygiene corpo- 
relle oomme les deodorants notamment en stick, et aux produits de maquillage des yeux 

35 comme les eye-liners en particulier sous fonne de crayon et les mascaras notamment 
sous fonne de pain. 

Le demandeur a 'constate, de faQon tout a fait surprenante. que Tutilisation d'un polymere 
dispersible dans une phase grasse, associe a une dispersion colloTdale de particules soli- 
40 des notamment colorees, dans une composition notamment oosmetique, permettait d'ob- 
tenir un film brillant, de tres bonne tenue, de couleur homogene, ne migrant pas. resistant 
a reau, tout en etant tres agreaWe a I'application et a porter tout au long de la joum6e. Le 
film est notamment souple, flexible et homogene. 

45 La presente invention a done pour objet une composition a application sur les matieres 
keratiniques. comprenant un milieu physiologiquement acceptable contenant au moins 
une phase grasse liqulde, une dispersion colloTdale de particules solides a temperature 
ambiante et une dispersion de particules de polymere stabilisees en surface dans ladite 
phase grasse liquide par un stabilisant 

50 

Par "phase grasse liquide", au sens de la demande, on entend tout milieux non aqueux 
liquide h temperature ambiante (25**C) el pression atmospherique (760 mm de Hg), com- 
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pos6 d'un ou plusieuis corps gras liquldes a temperature ambiante appeles a^ssi hui^ 
cSte phase grasse est macrosoopiquement homogene savoir homogfene a I ceil nu). 
Cette phase grasse peut contenir une phase grasse liquide volatile et/ou une phase 
grasse non volatile. 

Par "phase grasse non volatile", on entend tout milieu susceptible de raster sur la peau 
ou les levres pendant plusieurs heures. Une phase grasse non volatile a en parhculier 
une pression de vapeur d temperature ambiante et pression atmosphenque, non nulle 
inf6rieurB ^i 0.02 mm de Hg et mieux inferieur a 1 0"* mm de Hg. 

Par "phase grasse volatile", on entend tout milieu non aqueux susceptible de s'evaporer 
de la peau ou des levres. en moins d'une heure i temperature ambiante et pression at- 
mosph§rique. Cette phase volatile comporte notamment des huiles ayant une pression de 
vapeur. i temperature ambiante (aSX) et pression atmosph6rique (760nirn Hg) allant de 
15 10-^ a 300 mm de Hg (0.1 3 Pa a 40 000 Pa), en particulier allant de 0.02 A 300 mm de Hg 
(2.66 Pa a 40 000 Pa). 

Cette composition est en particulier une composition cosmetique, dermatologique. hygie- 
nique ou pharmaceutlque. Eile contient done des ingredients compatibles avec la peau. 

20 les I6vres et les phaneres comma les fibres k^tiniques. Elle peut se presenter sous 
forme de gel anhydre, d'^muision ou de dispersion huile-dans-eau ou eau-dans-huile ou 
encore sous fonne d'6mulsion multiple. Elle peut se presenter sous fonne de pite. de so- 
lide plus ou moins rigide, de cr^me, de pommade. De preference, elle se presente sous 
fbmie anhydre. et plus specialement sous forme de gel anhydre, notamment coulee en 

25 stick ou en coupelle. 

Seton I'lnvention, cette composition est stable dans le temps et en temperature. En parti- 
culier, aucune segregation des particules solides dispersees ni aucun dephasage est 
constate, m6me au bout de 2 mois a temperature ambiante et pression atmospherique et 
30 k 45°C. En outre, lorsqu'elle est sous forme de stick, son aspect d I'oeil nu est homogene 
et exempt de trainees blanches. 

Selon {'invention le polymere est un soiide insoluble dans la phase grasse meme a sa 
temperature de ramollissement, a I'inverse d'une dre meme d'origine polymerique qui est 
35 elle soluble dans la phase grasse k sa temperature de fusion. II permet. en outre, la for- 
mation d un depot notamment filmogdne continu et homogene el/ou est caracterise par 
I'enchevetrement des chatnes polymeriques. Avec une dre meme obtenue par polymeri- 
sation on obtient, apres fusion dans la phase grasse. une recristallisation. Cette recristal- 
lisation est en particulier responsable de la perte de la brillance de la composition. 

40 

Le polymere en dispersion utilise dans la presente invention peut etre de toute nature. On 
peut ainsi employer un polymere radicalaire. un polycondensat, voire un polymere d'ori- 
gine naturelle et leurs melanges. Ce polymere peut etre choisi par I'homme du metier en 
fbnction de ses proprietes et selon rapplication ulterieure souhaitee pour la composition. 
45 De preference le polymere utilise est filmifiable. c'est-a-dire apte a fonner seul ou en as- 
sodation avec un agent plastifiant, un film isolable. II est toutefois possible d'uliliser un 
polymere non filmifiable. 

Par polymere non filmifiable, on entend un polymere non capable de former, seul, un film 
50 isolable. Ce polymere pennet en assodation avec un compose non volatil du type huile, 
de fonner un depdt continu et homogene sur la peau et/ou les levres. 
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Avantaaeusement. la composition contient au moins un ingredient choisi paimi les a(*fe 

et^rs melanges. GrSce a la dispersion de particules de polymere st^bil's^ ensurface 
prSe dar^la phase grasse liquide. la composition de rinventon pemnet de ma.ntenT 
ces actifs et/ou matieres ooiorantes la ou ils ont ete deposes. 

Selon I'invention. la quantite de polymere en dispersion doit eJre suffisante pour former 
suMa p^u etrou les l^vres et/ou les fibres kdratiniques un film apte a pie^er les maberes 
c^ oS et/ou les actifs cosmetiques ou demiatologiques et/ou les huiles en vue de 1h 
miteTteur migrntion et d'augmenter la tenue de la composition. La quarjtte de polymere 
S^^oSon Kquantite de mati%res colorantes et/ou d'actife etfou d'htn^^^ cont^ue 
dans la composition. En pratique, la quantity de polymere peut etr^ sup^neure a 2 % en 
poids (en matiere active), par rapport au poids total de la composition. 

15 Un autre obiet de Tinvention est l utilisation cosmetique dans une composition & applica- 
tion sur la pUu. les levres et les phaneres et plus sp6cialement cosmetique. hygiemque 
ou I'utilisationTpour la fabrication d'une composition demiatologique ou phannaceubque a 
application sur la peau. les levres et les phaneres. de particules d'au moms un poly^6re 
disoersees dans une phase grasse liquide et stabiHsees en surface par un agent stabili- 

20 sant et d'une dispersion colloTdale de particules solides a temperature ambiante. notam- 
ment colorees pour limiter la migration de la composition eVou augmenter sa tenue dans 
le temps et/ou obtenir un maquillage homogene eVou oonserver la bnllance de ladite 
composition. 

25 L-invention a encore pour objet un precede de soin cosmetique ou de maquillage des nia- 
tieres keratiniques et notamment des Ifevres. des phaneres ou de la peau. consistent a 
appliquer sur respectivement les levres. les phaneres ou la peau une composition cosme- 
tique telle definie prec6demment. 

30 L'invention a encore pour objet un proc6de cosmetique pour limiter la migration d'une 
composition de maquillage ou de soin de la peau ou des levres eVou augmenter la tenue 
dans le temps de cette composition et/ou sa stabilite. contenant une phase grasse liquide 
et au moins un Ingredient choisi pamni les matieres colorantes sous fomie de particules 
solides a temperature ambiante, colorees. consistant a introduire dans la phase grasse 

35 liquide des particules de polymere dispersibies dans la phase grasse liquide et stabilisa- 
bles en surface par un agent stabilisant et a introduire dans ladite phase grasse liquide 
lesdites particules colorees sous fonne de dispersion colloTdale. 

Linvention a encore pour objet un prooede de fabrication d'une composition stable A ap- 
40 plication sur les matieres keratiniques. consistant a introduire dans un milieu physiologi- 
quement acceptable liquide a) une dispersion de particules de polymdre stabihsees en 
surface dans une phase grasse liquide par un stabilisant. b) une dispersion colloidale de 
particules solides d temperature ambiante. choisies pamtii les pigments, les nacres et les 
charges et leurs melanges et a melanger ledit milieu supplemente desdites dispersions a) 
45 etb). 

Selon rinvention, la disperston de particules de polymeres stabilis6es en surface par un 
stabilisant et la dispersion colloidale de particules solides sont pr6parees separement et 
au prealable. avant leur introduction dans la composition. 

50 ,. 
L'invention a encore pour objet I'utilisation d'une dispersion colloidale de particules son- 
des a temperature ambiante, choisies pamni les pigments, les nacres, les charges et leurs 
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milanqes dans une composition a application sur les matieres keratin.ques. cort^nt 
une SrsiwTde parti Jes de polymfere slabilis6es en surface dans une phase gra^ 
nquidt^rr stelJlisant. pour stabil^er ladite composrtion eVou iui oonferer un aspect 
homogene. 

^ Un avantaae de I'utilisalion d'une dispersion de particules de polymere dans une compo- 
Son dSvention est que ces particules restent a r^tat de particules el6menta,res. sans 
forSlr d^S^Jto^^^^^ dans la phase g.^sse. Un autre avantage de 'a <i.spers.on^poty- 
mSre est la possibilite d'obtenir des compositions tr6s fiuldes (de I'ortre de 130 cenbpo.- 

10 ses), m6me en presence d'un taux 6lev6 de polymere. 

Encore un autre avantage d'une telle dispersion de polymere est quM est Pf j'ble de cali- 
^e% volonte la tallle des particules de polymere. et de moduler W'^P^^^^ 
taille lors de la synthase. II est ainsi possible d'obtenir des P^^"^'^^;^^^.^^^^^ 
15 qui sont invisibles d I'ceil nu lorsqu'elles sort dans la composition et lorsqu elles sont ap- 
pliquees sur la peau ou les levres. 

On a de plus constate que la composition selon I'invention, presents des qualites 
d'6talement et d'adh^sion sur la peau. les levres, les dls ou les muqueuses. particuliere- 
20 ment interessantes. ainsi qu'un toucher ondueux et agr^able. Cette 

outre, ravantage de se demaquiller fadlement notamment avec un lait demaquillart cias- 
sique. 
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Polymdres en dispersion 



La composition selon llnvention comprend done avantageusement une ou plusieurs dis- 
persions stables de particules de polymeres gen^lement spheriques d'un ou plusieurs 
polymeres, dans une phase grasse liquide physiologiquemert acceptable. Ces disper- 
sions sont generalement appelees NAD (Non-Aqueous Dispersion) de polymere par op- 
30 position d des latex qui sont des dispersions aqueuses de polymere. Ces dispersions 
peuvent notamment se presenter sous forme de nanoparticules de polymeres en disper- 
sion stable dans ladite phase grasse. Les nanoparticules sort de preference dune taiHe 
comprise entre 5 et 600 nm. II est toutefois possible d'obtenir des tallies de particules de 
polymere allant jusqu'a 1^m. 

35 

Encore un avantage de la dispersion de polymere de la composition de rinvention est la 
possibility de faire varier la temperature de transition vitreuse (Tg) du polymere ou du 
systeme polym6rique (polymere plus additif du type plastifiant), et de passer ainsi d'un 
polym6re dur a un polym6re plus ou moins mou, permettant de regler les pnspnetes iti6- 
40 caniques de la composition en fonction de I'application envisag^e et en particuher du film 
deposd. 

Les polymeres en dispersion utilisables dans la composition de I'invention ont de prefe- 
rence un poids rnol6culaire de I'ordre de 2000 a 10 000 000 et une Tg de -100'C a 300»C 
45 et mieux de -50" a 50°C. de preference de -1 0°C a 1 0OX. 

Lorsque le polym6re pr6sente une temperature de transition vitreuse trop elevee pour 
I'application souhaitee, on peut iui associer un plastifiant de manifere a abaisser cette 
temperature du melange utilise. Le plastifiant pert etre choisi parmi les plastifiants usuel- 
50 lement utilises dans le domaine d'application et notamment parmi les composes suscepti- 
bles d'gtre des solvents du polymdre. 
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II est possible tfutaiser des polyitiires Blmitebles, de ^^-^^^Z^M)^ 

^STJ^ roi^sr:rrdiss dt u^'^^ ^ 

5 anterieur. 

^xSm^Ullant de- 10' a 30'C. utilises seul ou en melange. 

Parmi tes polymdres non filmlfiables. on peut crter d^s homopolymeres ou^p^^^^^ 
^HTIliLl»»rvinSes ou acryliques. 6ventuellement reticules, ayant de preference une 
Tg sSSSW 1%-^^^^^^ alla.t de 45' a 1 50*C. utilises seul ou en melange. 

15 Par polymire radlcalaire. on entend un polymere obtenu par P^'j^f "If ^^^^^ 

ri fiSration notamment ethyl6nique, chaque monomere 6tant susceptible desli^ 
^r^lI^S ITnverse des poWndensats). Les polymeres radicalaires peuvent §tre 
S^en^i piS^Ks. ou d^ copolymeres. vinyliques. notamment des polymeres 
acryliques. 

^ Les Dolym^ vinyliques peuvent resulter de la polymerisation de monomeres ^ In^^ra- 
eSlylSe ayant au moins un groupement acide eVou des esters de ces monomers 

acides et/ou des anriides de ces addes. 

25 Comme monomere porteur de groupement acide, on peut utiliser d^^^J^^^'^^J'^ 
ques insatures a.p-e%leniques tels que I'acide acrylique. lac.de methacryHque, aade 
SSniauT I'adde maleique. I'acide itaconique. On utilise de preference I acide 
MS-^'ique Pr^^rentiellement I'adde (meth)acrylique. 

30 Les esters de monomeres acides sont avantageusement choisis pamii 1^^*^? ^e 

35 2e Se d'ethyte. de butyle. d'isobutyie. d-ethyl-2 hexyle et de lauryle^ Comme 
(meSc^ates d'hydmxyalkyle. on peut dter le (meth)acrylate d'hydroxy^thy^e Je 
(SSate de 2.hydrtixypropyle. Comme (meth)acrylates rfaryte. on peut crter I acry- 
late de benzyle ou de ph6nyle. 

40 Les esters de I'acide (meth)acrylique particulierement prefer^s sont les (meth)acrylates 
d'alkyle. 

Comme polymere radlcalaire. on utilise de preference les copolymeres dadde 
(meth)acrylique et de (meth)acryiate d'alkyle. notamment d'alkyle en CrC4. Plus preferen- 
45 tiellement. on peut utiliser les acrylates de methyle eventuellement copolymenses avec 
I'adde acrylique. 

Comme amides des monomeres acides. on peut citer les {meth)acrylamides. et notem- 
ment les N-alkyl (meth)aaylamides. en particulier d'alkyle en C-C« tels que le N^myi 
50 acrylamlde, le N-t-butyl acrylamide, le N-octyl acrylamide : les N- dialkyl (C,-C4) 
(meth)acrylamides. 
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Les oolvm^res vinyliques peuvent ^alement r^sulter de la polymensatton de monomeres 
^I^Sto^lSe^ant au moins un groupe amine, sous forme I bre ou bien pa^- 
MeJS.ert ou neutralisee. ou Wen encore partiellement ou totalemenl quatem - 

sS^ tete monSs peuvent #tre par example le (meth)acrytate de dim Wamtnoe^ 
^^e!te m^thacrylamld^ de dimethylaminoethyle. la vinylamine. la vinylpyndme, le chio- 
rure de diailyldimethylammonlum. 

Les Dolvmeres vinyliques peuvent egalement resulter de l-homopolym^risation ou de la 
SoESon d^u moins un monomere choisi pamti les esters vlnyl-ques et les mc^ 
SSTs s^niques. En particulie, ces monomeres peuvent etre P^'y"'^"^^^^^^^ 
monomerJacides et/ou leuis esters et/ou leurs amides, tels que ceux mentionnes p^ 
Slemment. Comme exemple d'esters vinyliques, on peut cter I'acetate de vnyie. le prth 
SSTe de vinyle. le n^odecanoate de vinyle. le ph^alate de vinyle. le benzc«te de^^^ 
et le t-butyl benzoate de vinyle. Comme monomeres styreniques. on peut ater le styr6ne 
1 5 et I'alpha-methyl styrene. 

U liste des monomeres donn6e n'est pas limitative et il est possible d'utiliser tout mon^ 
mdre connu de I'homme du metier entrant dans les categones de monomeres acryliques 
et vinyliques (y oompris les monomeres modifies par une chaTne siliconee). 

Comme autres monomeres vinyliques utilisables. on peut encore dter: . , . , 
. la N-vlnylpyrrolidone. la vinylcaprolactame. les vinyl N-alkyl(C,-C6) pyrre>les, les vinyl- 
oxazoles. les vinyl-ttiiazoles. les vinylpyrimldlnes, les vinylimidazoles. 
- les ol6fines tels que Tethylene, le propylene, le butyl^ne. fisoprene, le butadiene. 

Le polymer© vinylique peut 6tre reticule I'aide d'un ou plusieure monorneres difonction- 
nels. notamment cottiprenant au moins deux insaturations 6thyl6niques. tel que le dime- 
thacrylate d'6thyl6ne glycol ou le phtalate de diallyle. 

30 De facon non limitative, les polym^res en dispersion de invention peuvent etre choisis 
parnii les polym^res ou copolymferes suivants : polyurettiannes, polyurethannes- 
acryllques. polyur6es. polyuree-polyur6thannes, polyester-polyur6thannes, polyether- 
polyurettiannes. polyesters, polyesters amides, polyesters a chaTne grasse, alkydes ; po- 
lymeres ou copolymerBS acryliques eVou vinyliques ; copolymeres acryliques-silicone ; 

35 polyacrylamides ; polymeres silicones comme les polyurethannes ou acryliques silicones, 
polymeres fluores et leurs melanges. 

Le ou les polymeres en dispersion huileuse peuvent representor (en matiere seche ou 
matifere active) de 0.1 a 60 % du poids de la composition, de preference de 2 ^ 40 % et 
40 mieux de 4 a 25 %. Pour un stabilisant solide a temperature amblante. la quantite en ma- 
tiere seche de la dispersion represente la quanfite total© de polymers + stabilisant. 
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Phase grasse 

45 La phase grasse liquide de la composition peut etre constituee de toute huile cosmeti- 
quement ou dennatologiquement acceptable, et de fa^on generate physiologiquement 
acceptable, notamment choisie pami les huiles d'origine minerale. animate. veg§tele ou 
synth6tlque, carbonees, hydrocarbonees. fluorees et/ou siliconees, seules ou en melange 
dans la mesure oCi elles fomnent un melange homog6ne et stable macroscopiquement et 

50 ou elles sont compatibles avec I'utilisation envisag6e. 
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Par "hniiP hvdrocart)on6e" on entend des huiles contenant majoritairement des atomes 
nf J^ne lt STmL' d'hydrogene et en particulier des chaTnes alkyle ou alcenyle 

tant un ou des groupements ether, ester ou adde carboxylique. 

La phase grasse liquids totale de la composition peut representor de 5 % a 99 40 % du 
^ids ^1 de la composition et de preference de 20 ^ 85 Ava^ageusem^ e«e^ 
nSSente au moins 30 % du poids total de la composition. De preference, cett© phase 
SS^ toniert au m^ins une hulle non volatile savoir plusieur^ huiles non volahles)^ 
L?^?non volatile peut repr^senter de 0 ^ 80 % du polds total de la composition et 
mieux de 1 ^ 50%. 

Comme phase grasse liquide utillsable dans I'invention. on peut ainsi dter les huiles hy- 
SSonS d^riglne minerale ou synthetique telles les Mrocart,ums linea.^ ou ^ 
mSS volatils ou non comme muile de paraffine ou ses d^nves ''h^'^.^^^^'"^' J 
poMeoenes. le polyisobutene hydrogene tel que le parteam, le squalane , es hu 1^ 
Sine animale comme I'huile de vison. de tortue. le Pertiydrosquaiene ; les ht^^ 
dSne vegetale; hydrocart,on6es a forte teneur en tiiglyc^d^ constrtu^ d est^ 
dSes et de glycerol dont les acides gras peuvent avoir des longueure de chaTnes 
variees. L demieres pouvant etre lineaires ou ramifi6es. satur6es ou '"/^.^f^- ^^j"""^ 
rhuile d-amande douce, de calophyllum. de palme. de pepins de raism. de sesame, d aia- 
ra de colza de toumesoi. de coton. d'abricot. de ricin. de luzeme. de courge de cassis, 
de macadamia. de rosier muscat, de noisette, d'avocat. de jojoba, d-ohve ou de germes 
de cereales (maYs. bl6. oige. selgle) : des esters d'adde gras et "Otamment d ac.de lano- 
lique d'adde oleique. d'adde laurique, d'acide stearique ; les esters de synthese de for- 
mule R,COOR, dans laquelle R, represente le reste d'un adde gras supene^r >'f ^'^e °" 
ramlfie comportant de 7 a 40 atomes de carbone etR. represente une dnaine hydrocarto- 
nee ramifiee contenant de 3 a 40 atomes de carbone, comme par example I huile de Pur- 
cellin (octanoate de cetosteaiyle). risononanoate d'isononyle. le benzoate d alcool en C« 
a C« le palmitate d'ethyl 2-hexyle. des octanoates, decanoates ou ridnoleates d a^cools 
ou d£ polyalcools. le myristate d'isopropyle. le palmitate d'isopropyle. le stearate de bu- 
tyle le laurate d'hexyle. I'adipate de diisopropyle. le palmitate de 2-ethyl-hexyle. le aurate 
de 2-hexyl-d6cyle, le palmitate de 2-octyl-decyle. le myristate de 2-octyWodecyle. le suc- 
dnate de 2-diethyl-hexyle, le malate de diisostearyie, le triisostearate de glycenne ou de 
diglycerine • les esters hydroxyles comme le lactate d'isostearyle. le malate de di- 
isostearyle : les esters du pentaerythritol ; les acides gras superieurs en C^-Cp tete que 
I'acide myristique. I'adde palmltlque. I'adde stearique, I'acide behenique. Paade oleique. 
I'acide linoieique. I'adde linolenique ou I'adde isost6arique ; les alcools gras supeneurs 
en Ce-Ca tels que I'alcool stearylique ou oleique. I'aloool linoleique ou linolenique. I alcool 
isostearique ou I'octyl dodecanol ; les ethers de synthese a au moins 7 atomes de car- 
bone les huiles siliconees telles que les polydimethylsiloxanes (PDMS) liquides a tempe- 
rature ambiante. lineaires ou cydiques, volatiles ou non, eventuellement pheny^es tels 
que les phenyltrimethicones. les phenyl trimSthylsiloxy diphenylsiloxanes, les diphenyl 
dimethlcones. les diphenyl methyldiphenyl trisiloxanes, les 2-phenyiethyl trimethylsiloxysi- 
licates liquides, eventuellement substitu6s par des groupements aliphatiques et/ou aro- 
matiques comme les gixjupes alkyle, alcoxy ou phenyle. pendant et/ou en bout de chame 
siliconee. groupements ayant de 2 a 24 atomes de carbone et eventuellement fluores. ou 
par des groupements fbnctionnels tels que des groupements hydroxyle, thiol et/ou anriine ; 
les polysiloxanes modifies par des acides gras. des alcools gras ou des potyoxyalkylenes 
; les silicones fluorees : ou encore les triglycerides des acides caprylique/capnque conrime 
ceux vendus par la sodete Stearlneries Dubois ou ceux vendus sous les denominatons 
Miglyol 810. 812 et 818 par la sodete Dynamlt Nobel ; et leurs melanges. 
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dtofit filmogfene souple, non collarrt sur la peau ou les levrea.. nhaneres lis 

alkyle ou alkoxy, pendants ou en bout de chains siliconee. 

Comme huile volatile utillsable dans Invention, on peut f V'fnSSSr^VSTsTeVa^^^ 
res ou cycliques ayant une vlscosite a temperature ambiante '''^^''^'^^J^r^^^ d^ 
nTtarnment de 2 ^7 atomes de silidum. ces silicones comportent eventuellemen d^ 
nS^,^ Skvie ou alkoxy ayant de 1 a 10 atomes de carbone. Comme huiIe de silicone 
SSSble d^^^^^ on peut dter "otamment roctamethylcydo-t^^^^^^^ 

r dZ^Sylcyclopentasiloxane. le dod^camfethylcydohexasiloxane. 'heptemettiyl 
hexylSS^pTam^thyloctyl trisiloxane. Itiexamethyldlsiloxane l'octam6thyl tnsi- 
SeT^SaUthyl tetrasiloxane. le dodecamethyl pentasiloxane et leurs melanges. 

Comme autre solvant volatil utillsable dans I'inventlon. on peut dter Suites volatlles 
S^nees ayant de 8 ^ 16 atomes de carbone et leurs '"-.'^"a^^^i"^';"^^^^^^ 
alcanas ramifies en CrC,eComme les isoalcanes appelees aussi isoparaffines) en CrC,,, 
SSdXne^isod^^ne. llsobexad^cane et par ^^^^^'^ '^.Jif 
noms commerdaux d'Isopars' ou de Pemietyls*. les esters ramifies en Ca-Ce comme le 
n6o pentanoate diso-hexyle et leurs melanges. 

Dans un mode particuller de realisation de I'invention. on dioisit le phase grasse liquide 

r X"si"q"Stn aqueux ayant un pa^metre de solubilite global selon res- 
Dace de solubility de HANSEN inf6rieur^i 17 (MPa) , 

Ties monoateools ayant un parametre de solubility global selon Pespace de solubility 
de HANSEN inferieur ou ^gal ^ 20 (MPa)'". 

- ou leurs melanges. 

Le parametre de solubilite global 5 global selon i'espace de solubilite de HANSEN ^td6. 
35 fini dans rarlide "Solubility parameter values" de Eric A. Gmike de louvrage Polymer 
Handbook" 3*"* Edition, Chapitre VII, pages 519-559 par la relation : 

8 = ( do*+ dp* + d„')^ , dans laquelle : 

40 - do caracterise les forces de dispersion de LONDON issues de la fbmiation de dipdies 
induitslorsdes chocs mol6cutaires, 

- dp caracterise les forces d'interactions de DEBYE entre dipoles permanents. 

- du car«ct6rise les forces rfinteradions sp^dfiques (type liaisons t^i^rog^^f fP^^f^ff ' 
doSneur/accepteur, etc.). La d6finition des solvents dans Tespace de solubilrte tndimen- 

45 SseSn HANSEN est donnee dans I'artide de C. M. HANSEN : The three dimen- 
sional solubility parameters" J. Paint Technd. 39. 105 (1967). 

Pamil les phases grasses liquides ayant un param6tre de solubility global selon Tespace 
de solubilite de HANSEN, inferieur ou ygal a 17 (MPa)^«. on peut dter des huilesd engine 
50 vygetale formees par des esters d'addes gras et de polyols. en particulier les tnglycen- 
dS telles que fhulle de toumesol. de sesame ou de colza, ou les esters denvys dacides 
ou d'aloools a tongue chaTne (c'est d dire ayant de 6 y 20 atomes de carbone), notam- 
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ment les esters de fbmiule R^COOR^ dans laquelle Ri repr6sente le reste d'un aade gras 
suo6rieur comportant de 7 a 40 atomes de carbone et R^ represente une chame hydro^ 
cartJonee oomportant de 3 a 40 atonies de cartwne, tels que les palmitates, les adipates 
et les benzoates. notamment Tadipate de dusopropyle- On peut egalement ater les hydro- 

5 carbures et notamment des huiles de paraffine. de vaseline, ou le polyisobutylene hydro- 
g6ne risododecane. ou encore les "Isopars" (isoparaffines volatiles). On peut encore ater 
les huiles de silicone telles que les polydimethylsiloxanes et les polymethylphenylsiloxa- 
nes eventuellement substitues par des groupements aiiphatiques et/ou aromatiques. 
eventuellement fluores. ou par des groupements foncHonnels tels que des groupements 

10 hydroxyle thiol et/ou amine, et les huiles sllicon6es volatiles, notamment cycliques. On 
peut egalement citer les solvents, seuls ou en melange, choisis parmi (i) les esters lineai- 
res ramifies ou cydiques, ayant plus de 6 atomes de carbone. (ii) les Others ayant plus 
de 6 atomes de carbone, (iii) les cetones ayant plus de 6 atomes de carbone. Par tm- 
noalcools ayant un parametre de solubilite global selon I'espaoe de solubilite de HANSEN 

15 inferieur ou egal d 20 (MPaV". on entend les alcools gras aiiphatiques ayant au moins 6 
atomes de carbone, la chaTne hydrocarbonee ne comportant pas de groupement de 
substitution. Comme monoalcools selon Tinvention. on peut citer Talcool oleique, le deca- 
nol, le dodecanol, Toctadecanol et I'alcool linol6ique. 

20 Comme milieu non aqueux. on peut aussi utiliser ceux decrits dans le document FR-A-2 
710 646 de LV.M.H. 

Le choix du milieu non aqueux est effectue par Thomme du metier en fbnction de la nature 
des monomeres constrtuant le polymere et/ou de la nature du stabilisant. comme indique 
25 cnapres. 

La dispersion de polymere peut etre fabriqude comme decrit dans le document EP-A- 
749747. La polymerisation peut 6tre effectuee en dispersion, c'est-a-<3ire par precipitation 
du polymere en cours de formation, avec protection des particules fomiees par stabilisant 

30 

On prepare done un melange comprenant les monomdres initiaux ainsi qu'un amorceur 
radicalaire. Ce melange est dissous dans un solvant appele, dans la suite de la presente 
description, "solvant de synthese". Lorsque la phase grass© est une huile non volatile, on 
peut effectuer la polymerisation dans un solvant organique apolaire (solvant de synthese) 
35 puis ajouter rhuile non volatile (qui doit etre miscible avec ledit solvant de synthase) et 
distiller selectivement le solvant de synthese. 

On choislt done un solvant de synthese tel que les monomeres initiaux, et Pamorceur ra- 
dicalaire, y sont solubles, et les particules de polymere obtenues y sont insolubles afin 
40 qu'elles y pr6cipitent lors de leur fonnation. En particulier, on peut choisir le solvant de 
synthese parmi les alcanes tels que I'heptane. risododecane ou le cydohexane. 

Lorsque la phase grasse choisie est une huile volatile, on peut directement effectuer la 
polymerisation dans ladite huile qui joue done egalement le r6le de solvant de synthese. 
45 Les monomeres doivent Egalement y etre solubles, ainsi que Tamoroeur radicalaire, et le 
polymere obtenu doit y etre insoluble. 

Les monomeres sont de preference presents dans le solvant de synthase, avant polyme- 
risation, k raison de 5-20% en poids du melange r6actionnel. La totality des monomeres 
50 peut etre presente dans le solvant avant le debut de la reaction, ou une partie des mono- 
meres peut 6tre ajoutee au fur et ^ mesure de revolution de la reaction de polymerisation. 
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Uamorceur radicalaire peut §tre notamment fazo^ls-isobutyronitrile ou le tertiobutylpe. 
roxy-2-6ttiyl hexanoate. 

Stabilisant 

^ Les particules de polymere sont stabilisees en surface, au fur et a mesure la polymej 
sSoVqSce a uribilisant qui peut Stre un polymdre sequence, Poly^^re greff6 
e^u V ^^e^ statistiqu^ seul ou en melange. La stabilisation peut ^tre effeduee 
toS moySi connu. et en particulier par ajout direct du polymere sequence, polymere 

10 greffe et/ou polymere statistique, tors de la polym6risation. 

Le stabilisant est de preference egalement present dans le melange P°'y'^^^^ 
Toutefois. il est egalement possible de fajoutef en continu. notamment lorsquon ajoute 
egalement les monomeres en continu. 

On peut utiliser 2-30% en poids de stabilisant par rapport au melange initial de monome- 
res. et de preference 5-20% en poids. 

Lorequ'on utilise un poiymdre greffe et/ou sequence en tant que stabilisant. on choisit le 
20 solvanl de synthase de telle mani6re qu'au moins une partie des greffons ou sequences 
dudit polymere-stabilisant soit soluble dans ledit solvant. Pautre partie des greffons ou se- 
quences nV etant pas soluble. Le polymere^tabilisant utilise lors de la polym6nsation doit 
etre soluble, ou dispereible. dans le solvant de synthese. De plus, on cho»sit de prefe- 
rence un stabilisant dont les sequences ou greffons insolubles presentent une certaine 
25 affinite pour le polymere fbrnii lore de la polymerisation. 

Parmi les poiymferes greff^s, on peut citer les polymeres silicones greffes avec une 
chatne hydrocarbonee ; les polymeres hydrocarbones greffes avec une chaTne siliconee. 

30 Conviennent egalement les copolymeres greffes ayant par exemple un squelette Insoluble 
de type polyacrylique avec des greffons solubles de type aade poly-i2- 
(hydroxystearlque). 

Ainsi on peut utiliser des copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins 
35 un bloc de type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymere radicalaire, comme 
les copolymeres greffes de type acrylique/silicone qui peuvent 6lre employes notamment 
lorsque le milieu non aqueux est silicone. 

On peut aussi utiliser des copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins 
40 un bloc de type polyorganosiloxane et au moins d'un polyether. Le bloc polyorganopoly- 
siloxane peut etre notamment un polydimethylsiloxane ou bien encore un poly alkyl(C2- 
Ctt) methyl siloxane ; le bloc polyettier peut etre un poly aikylene en Cj-C^, en particulier 
polyoxyethylene et/ou polyoxypropylene. En particulier, on peut utiliser les dimethicones 
copolyol ou des alkyi (CrC,^) dimethicones copolyol tels que ceux vendu sous la denomi- 
45 nation "Dow Coming 3225C" par la socidte Dow Coming, les lauryl methicones tels que 
ceux vendu sous la denomination "Dow Coming Q2-5200 par la soci6te "Dow Coming". 

Comme copolymeres blocs greffes ou sequences, on peut citer aussi ceux comprenant au 
moins un btoc resultant de la polymerisation d'au moins un monomer© ethylenique, a une 
50 ou plusieurs liaisons ethyleniques eventuellement conjuguees, comme I'ethylene ou les 
dienes tels que le butadiene et I'isoprene, et d'au moins un bloc d'un polymere vinyllque et 
mieux styrenique. Lorsque le monomere ethylenique comporte plusieure liaisons ethyieni- 
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ques eventuellement conjuguees, les insaturations ethyl6niques residuelles apr^ la po- 
lymerisation sont gineralement hydrogenees. Ainsi. de fagon connue. la polymerisation 
de risoprene conduit, apres hydrogenation. a la formation de bloc ethyl^ne-propyiSne et 
la polymerisation de butadiene conduit, apres hydrogenation. a la formation de bloc 6thy- 

5 Iene4)utylene. Panni ces polymeres, on peut citer les copolymeres s6quenc6s, notam- 
ment de type "dibloc" ou '^tribloc" du type polystyrfene/polyisoprene (SI), polysty- 
r^e/pdybutadiene (SB) tels que ceux vendus sous le nom de 'LUVITOL HSB' par BASF, 
du type polystyr6ne/copoly(ethylenfri)ropylene) (SEP) tels que ceux vendus sous le nom 
de -Kratorf par Shell Chemical Co ou encore du type polystyrene/copoly(6thylene- 

10 butylene) (SEB). En particulier, on peut utiliser le Kraton G1650 (SEBS), le Kraton G1651 
(SEES) le Kraton G1652 (SEBS), le Kraton G1657X (SEBS). te Kraton G1701X (SEP), le 
Kraton G1702X (SEP), le Kraton G1726X (SEB), le Kraton D-1101 (SBS), le Kraton D- 
1102 (SBS), le Kraton D-1107 (SIS). Les polymeres sont generalement appeles des co- 
polymferes de dienes hydrogenes ou non. 

15 

On peut aussi utiliser les Gelled Pennethyl 99A-750, 99A-753-59 et 99A-753-58 (melange 
de tribloc et de polymere en 6toile). Versagel 5960 de chez Penreco (tribloc + polym^re 
en etoile): OS129880. OS129881 et OS84383 de chez Lubrizol (copotymere sty- 
rene/methacrylate). 

20 

Comme copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc r6sultant 
de la polymerisation d*au moins un monomere ethyl6nique a une ou plusieurs liaisons 
ethyleniques et d'au moins un bloc tf un polymfere acrylique, on peut citer les copolymeres 
bi- ou trisequenc6s poly(m6thylacrylate de methyle)/polyisobutylene ou les copolymeres 
25 greffes a squeletle poly(m6thylacrylate de methyle) et a greffons polyisobutylfene. 

Comme copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant 
de la polymerisation d*au moins un monomere ethylenique a une ou plusieurs liaisons 
ethyleniques et d'au moins un bloc d'un poiyether tel qu'un polylkylene en C2-C19 (poly- 
30 Ethylene et/ou polyoxypropylene notamment), on peut citer les copolymeres bi- ou tris6- 
quences polyoxyethylene/polybutadiene ou polyoxyethylene/polyisobutylene. 

Lorsqu'on utilise un polymere statistique en tant que stabilisant on le choisit de maniere d 
ce qu'il poss^e une quantite suffisante de groupements le rendant soluble dans le sol- 
35 vant de synthase envisage. 

On peut ainsi employer des copolymeres a base d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle 
issus d'alcools en Ct-C4, et d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle issus d'alcools en Cg- 
C30. On peut en particulier citer le copolymere methacrylate de stearyle/m6thacrylate de 
40 methyle. 

Lorsque le solvant de synthase est apolaire. il est preferable de choisir en tant que stabili- 
sant, un polymere apportant une couverture des particules la plus complete possible, plu- 
sieurs chaTnes de polymeres-stabilisants venant alors s'adsorber sur une particule de po-. 
45 lymfere obtenu par polymerisation, 

Dans ce cas, on pr6ffere alors utiliser comme stabilisant, soit un polymere greffe, soit un 
polymere sequence, de maniere ^ avoir une meilleure activlte interfaciale. En effet, les 
sequences ou greffons insolubles dans le solvant de synthese apportent une couverture 
50 plus volumineuse d la surface des particules. 




Lorsque le solvant de synth^e liquide comprend au moins une huile de silicone, Tagent 
stabilisant est de pr6f6renc8 choisi dans le groups constitue par les copolymeres blocs 
greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type polyorganosiloxane et au 
moins un bloc d'un polymere radicalaire ou d*un polyether ou d'un polyester comme les 
5 blocs polyoxypropylene et/ou oxyethyl6ne. 

Lorsque la phase grasse liquide ne comprend pas d'huile de silicone, fagent stabilisant 
est de pr6f6rence dt\o\s\ dans le groupe constitue par : 

- (a) les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type 
10 polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymere radicalaire ou d'un polyether ou 

d'un polyester, 

- (b) les copolymeres d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle issus d'alcools en C^C^, et 
d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle issus d'alcools en Cs-Cgo. 

- (c) les copolymferes blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant 
15 de la polymerisation d'au moins un monomere 6thylenique, d liaisons ethyleniques conju- 

guees, 

et au moins un bloc d'un polymdre vinylique ou acrylique ou d'un polyether ou d'un po- 
lyester, ou leurs melanges. 

20 De prdf6rence, on utilise des polymeres dibloc comme agent stabilisant. 

Les dispersions de polymeres gelifiees obtenues selon Tinvention peuvent alors etre utili- 
sees dans une composition notamment cosmetique, dennatologique, phannaceutique 
et/ou hygienique, telle qu'une composition de soin ou de maquillage de la peau ou des 
25 l^vres, ou encore une composition capillaire ou une composition solaire ou de coloration 
ou de bronzage artificiel de Id peau. 

Suivant I'application, on pourra chorsir d'utiliser des dispersions de polymeres filmlfiables 
ou non filmtfiables. dans des huiies volatiles ou non volatiles. 

30 

Diversion colloTdale 

La composition selon I'invention contient. en outre, des particules solides a temperature 
ambiante, dispersees dans le milieu physiologiquement acceptable introduites dans la 
35 composition sous fbrnie d'une dispersion colloTdale, appele aussi "pate particulaire". 

Par dispersion colloidale ou "pate particulaire". on entend au sens de invention une dis- 
persion colioYdale concentree de particules enrob^es ou non dans un milieu continu, sta- 
bilisoes en surface S I'aide d'un agent dispersant Ces particules peuvent Stre choisies 
40 parmi les pigments, les nacres, les charges solides et leurs melanges. Ces particules 
peuvent elie de toute forme notamment de forme spherique ou allongee comme des fi- 
bres. Elles sont insolubles dans le milieu. 

L'agent dispersant sert d proteger les particules dispersees contre leur agglomeration ou 
45 floculation. La concentration en dispersant generalement utilisee pour stabiliser une dis- 
persion colloTdale est de 0,3 a 5 mg/m^, de preference de 0,5 a 4 mg/m^, de surface de 
particules. Cet agent dispersant peut etre un tensioactif. un oligomere, un polymere ou un 
melange de plusieurs d'entre eux, portant une ou des fonctionnalites ayant une affinite 
forte pour la surface des particules a disperser. En particulier, ils peuvent s'accrocher 
50 physiquement ou chimiquement a la surface des pigments. Ces dispersants presentent, 
en outre, au moins un groupe fonctionnel compatible ou soluble dans le milieu continu. En 
particulier, on utilise les esters de Tacide hydroxy-12 stearique en particulier et d'aclde 
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flras en C. a C« et de polyol comme le glycerol, la dlglyc6rine. tel que le st^arate d aade 
^^l^6r^^es^^e)<ie poids molLlaire d'environ 7509/mole tel que celu, vendu 
le nrmT Solsper^ 21 000 par la sodete Avecia. le pohrgyc6ryl-2 d'polyhydroxys- 
STa e (nom CTFA) vendu sous la reference Dehymyte PGPH par la ^'^}^^^^^.^ 
5 SLre racide polyhydroxyst^arique tel que ceiui vendu sous la reference Ariacel P100 
par la soci6t6 Uniqema et leurs melanges. 

Comme autre dispersant utilisable dans la composition °" P?,^^^^^ 

riv§s ammonium quatemaire d'acides gras polycondenses comme le Sdsperse 17 000 
10 vendu par la socSet6 Aveda, les melanges de poly di-^ethylsilwan^oxwrop^^^^^ que 
ceux vendus par la soci6te Dow Coming sous les references DC2-5185. DC2-^225 o. 

L'adde polydihydroxystfearique et les esters de Tacide hydroxy12-st6arique sont de pr6f^ 
rence d^tin6s a un milieu hydrocarbon6 ou fluore. alors que les melanges de dimethyl- 
15 siloxane oxyethyl6ne/oxypropyl6ne sont de preference destines a un milieu silicone. 

. La dispersion colloidale est une suspension de particules de taille generalement microni- 
aue (<10 um) dans un milieu continu. La fraction volumique de particules dans une dis- 
persion concentr6e est de 20 % ^ 40 %. de pr6f6rence superieure a 30 %, ce qui corres- 
20 pond i une teneur pond6rale pouvant alter jusqu'a 70 % selon la denstte des particules. 

Les particules dispersees dans le milieu peuvent etre constituees de particules minerales 
ou organiques ou de leurs melanges tels que ceux d6crits d-apr6s. 

25 Le milieu continu de la pSte peut 6tre quelconque et contenir tout solvant ou corj^ gras 
liquide et leuis melanges. Avantageusement, le milieu liquide de la pate particulaire est 
run des corps gras liquides ou huiles que I'on souhaite utiliser dans la composition, fai- 
sant ainsi partie de la phase grasse liquide. 

30 De faoon avantageuse, la "pite particulaire" ou dispersion colloidale est une "pate pig- 
mentalre" contenant une dispersion oolloTdale de particules colorees. enrol)ees ou non, 
stabilisees en surface. Ces particules color6es sont des pigments, des nacres ou un me- 
lange de pigments et/ou de nacres. 

35 Avantageusement. la dispersion colloidale repr6sente de 0.5 a 60 % en poids de la com- 
position et mieux de 2 S 40 % et encore mieux de 2 i 30 %. 

Les pigments peuvent etre biancs ou colores, mlneraux et/ou organiques. interferentiels 
ou non. On peut citer, parmi les pigments mineraux, le dioxyde de titane, eventuellement 

40 traite en surface, les oxydes de zirconium ou de c6rium, ainsi que les oxydes de zinc, de 
fer (noir, jaune ou rouge ou de chrome, le violet de manganese, le bleu outremer, i'hy- 
drate de chrome et le bleu ferrique. Parmi les pigments organiques, on peut dter le noir 
de carbone, les pigments de type laques organiques de baryum, strontium, caldum ou 
aluminium dont celles soumises d une certification par la Food and Drug Administration 

45 (FDA) (exemple D&C ou FD&C) et ceux exempts de la certification FDA comme les la- 
ques a base de carmln de cochenille. Les pigments peuvent representer de 0.1 h 50 % en 
matiere active et notamment de 0.5 a 35 % et mieux de 2 a 25 % du poids total de la 
composition. 

50 Les pigments nacres peuvent etre choisis pami les pigments nacr6s biancs tels que le 
mica recouvert de titane, ou d'oxychlomre de bismuth, les pigments nacres colores tels 
que le mica titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec notamment du bleu fenique 
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ou de roxyde de chrome, le mica tttane avec un pigment organique du type preate ainsi 
que les pigments nacrfe li base d'oxychlomre de bismuth, lis peuvent representer de 0 A 
25 % (en matiere active) du poids total de la composition et mieux de 0,1 a 15 % (si pre- 
sents). On peut ainsi utiliserdes pigments a propri6tes goniochromatiques- 

5 

Les charges peuvent etre minerales ou organiques. lamellalres ou sph6riques. On peut 
dter le talc, ie mica, la silice, !e kaolin, les poudres de Nylon® (Orgasol® de chez Ato- 
chem). de poly-Man>ne ^e polyethylene, les poudres de polymeres de tetrafluoroe- 
thylene (Teflon®), la lauroyWysine. Tamidon, le nitmre de bore, les micn^spheres creuses 

10 teiles que I'Expancel® (Nobel Industrie), le Polytrap® (Dow Coming) et les microbilles de 
resine de silicone (Tospearis® de Toshiba, par exemple). le carbonate de calcium pr6ci- 
pite. le carbonate et Thydro-carbonate de magnesium. Thydroxyapatite, les microspheres 
de silice creuses (Silica Beads® de Maprecos), les microcapsules de ven-e ou de ceramh 
que, les savons m6lalliques derives d'acides organiques carijoxyliques ayant de 8 a 22 

15 atomes de cart)one, de preference de 12 a 18 atomes de cart>one. par exemple le stea- 
rate de zinc, de magnesium ou de lithium, le laurate de zinc, le myristate de magnesium. 

De preference, les charges et les pigments nacrds ou non sont non polym6riques. 

20 Selon I'Invention, la dispersion colloTdale des particules solides est preparee au prealable 
par melange des particules solides. du dispersant et du milieu continu de la dispersion, en 
vue d'obtenir une adsorption du stabilisant sur les particules solides. Cetle dispersion est 
ensuite m6langee aux autres constituants de la composition. Cette etape de preparation 
pr6alable de la dispersion de particules solides est necessaire pour resoudre le probieme 

25 de la stabilite de la composition. L'ajout simple d'un dispersant dans la composition, sans 
son adsorption prealable sur les particules solides et en particulier sur les pigments ne 
permet pas de resoudre le probieme de destabilisation d'une composition contenant une 
dispersion de particules de polymeres stabilisees en surface. 

30 La composition de invention peut, entre autre, contenir des colorants solubles dans le 
milieu physiologique et en particulier des colorants liposolubles ou hydrosolubles. 

Les colorants liposolubles sont par exemple le rouge Soudan, le D&C Red n* 17. le D&C 
Green rf 6. le p-carotene, I'huile de soja, le bmn Soudan, le D&C Yellow nMI. le D&C 
35 Violet n" 2, te D&C orange n" 5. le jaune quinoleine, les bromoacides. fis peuvent repre- 
senter de 0 a 20 % et notamment 0,01 e 20 % du poids de la compositions et mieux de 
0.1 a 6 % (si presents). Les colorants hydrosolubles sont par exemple le jus de betterave, 
le bleu de methylene et peuvent representer jusqu'a 6 % du poids total de la composition. 

40 La composition de I'invention peut. en outre, contenir un ou plusieurs aclifs cosmetiques 
ou dermatologlques tels que ceux classiquement utilises. 

Comme adifs cosmetiques, dennatologiques, hygieniques ou pharmaceutiques. utilisa- 
bles dans la composition de Finvention. on peut citer les hydratants. vitamines, acides 
45 gras essentiels, sphingolipides, filtres solaires. Ces actifs sont utilises en quantite habi- 
tuelle pour Fhomme de I'art et notamment a des concentrations de 0 e 20 % et notamment 
de 0.001 a 1 5 % du poids total de la composition. 

Le polymere de la composition de I'Invention permet la fomiation d'un film sur la peau. les 
50 levres et/ou les phaneres, fbrmant un reseau piegeant les matieres colorantes (y compris 
les charges) et/ou les actife. Selon la quantite relative de matieres colorantes, utilisee par 
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rapport & la quantite de polym^re stabilise. utilis6e. il est possible d-obtenir un film pliis ou 
moira brillant, de bonne tenue. resistant a I'eau. de couleur homogene. 

La composition selon I'invention peut. de plus, comprendre. salon le type d'application er»- 
5 vis^g^e les oonstituants dasslquement utilises dans les domaines cons.d6res. qui sont 
prfeents en une quantity appropri6e a la forme galSnique souhaitee. 

En particulier. elle peut comprendre. outre, la phase grasse liquide dans laquelle 1^ par^ 
culi de potymdre sont stabilis6es des phases grasses additonnelles qu. peuyent §trB 
10 cholsies parmi les dres. les huiles. les gommes et/ou les corps Q^s P^teux hydrocarb^ 
n6s. silicones et/ou fluores, d'origine veg§tale. animaie, minerale ou de synthese et leurs 
m^anges. 

Parmi les dres solides ^ temperature ambiante, susceptibles d'etre pr^sentes dans ia 
15 composition selon Tinvention, on peut dter les dres hydrocarbonees telles que la are 
d'abeilles. la dre de Camauba. de Candellila. d'Ouricoury. du Japon. les ares de fibres de 
li^e ou de canne a sucre. les dres de paraffine, de lignite, les dres microcnstaliines. la 
diB de lanoline. la dre de Montan. les ozokerites, les dres de polyethylene, les ares ob- 
tenues par synthese de Rscher-Tropsch, les huiles hydrogenees, les esters gras et les 
20 glyoerides concrets a 25°C. On peut egalement utiliser des dres de silicone, panw les- 
quelles on peut dter les alkyi, alcoxy et/ou esters de polym6thylsiloxane. Les ares peu- 
vent se presenter sous forme de dispersions stables de partlcules colloidales de are tel- 
les qu'elles peuvent etre preparees selon des methodes connues. telles que celles de 
"Microemulsions Theoiy and Practice". L. M. Prince Ed.. Academic Press (1977). pages 
25 21-32. De preference, les dres utilis6es ont une temperature de fosion au moms egale a 
45*C. 

Les dres peuvent etre presentes a raison de 0-50% en poids dans ia composition et 
mieux de 5 ^ 25%. en vue de ne pas trop diminuer la brillance de la composition et du film 
30 depose sur les levres et/ou la peau. 

La composition peut comprendre. en outre, tout autre addltif usueliement utilise dans de 
telles compositions, tel que de I'eau. des epaississants d'huiie ou de phase aqueuse. des 
antioxydants. des parfums, des conservateurs, des tensioactife. des huiles essentidles. 
35 des polymeres liposolubles (copolym6re de PolyVinylPyrrolidone/eicosene). 

Dans un mode de realisation particulier de I'inventton, les compositions selon I'invention 
peuvent 4tre pr6par6es de mani^re usuelle par momme du metier. Elles peuvent se pre- 
senter sous fomie d'un produit coule et par exemple sous la forme d'un stick ou baton, ou 

40 sous la forme de coupelle utilisable par contact direct ou ^ l'6ponge. En particulier, elles 
trouvent une application en tant que fond de teint coule. fard h joues ou a paupieres cou- 
le, rouge a Idvres. base ou baume de soin pour les levres. produit anti^jemes. Elles peu- 
vent aussi se presenter sous forme d'une pSte souple ou encore de gel, de cr6me plus ou 
moins fluide. Elles peuvent alors constituer des fonds de teint ou des rouges a levres. des 

45 produits solaires ou de coloration de la peau. 

Les compositions de I'invention sont avantageusement anhydres et peuvent contenir 
moins de 5 % d'eau par rapport au poids total de la composition. Elles peuvent alors se 
presenter notamment sous forme de gel huileux, de liquide huileux ou huiie. de pate ou de 
50 stick ou encore sous forme de dispersion yfeiculaire contenant des lipides ioniques et/ou 
non ioniques. Bles peuvent aussi se presenter sous fornie d'une emulsion simple ou mul- 
tiple A phase continue huileuse ou aqueuse, do dispersion huileuse dans une phase 
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aqueuse gr^ce a des v6sicules contenant des lipides ioniques et/ou non ioniques. Ces 
formes galeniques sent preparees selon tes m6thodes usuelles des domaines consideres. 

Ces compositions k application toplque peuvent oonstituer notamment une composition 
cosmetique, demiatologique, hygienique ou phannaceutique de protection, de traitement 
ou de soin pour le visage, pour le cou, pour les mains ou pour le corps (par exemp e 
cf^e de soin. huile solaire. gel corporel), une composition de maquillage (par exemple 
gel de maquillage. creme. stick) ou une composition de bronzage artitoel ou de protec- 
tion de la peau. 

La composition selon Tinvention peut se presenter sous la forme d'une composition der- 
matologique ou de soin de la peau et/ou des phaneres ou sous forme d'une composition 
de protection solaire. d'hygi^e corporelle, notamment sous tonne de deodorant Elle se 
pr6sente alors notamment sous fomie non coloree. Elle peut alors etre utilisee comme 
15 base de soin pour la peau. les phaneres ou les levres (baumes a Idvres, pnDt§geant les 
levres du froid et/ou du soleil et/ou du vent, creme de soin pour la peau, les ongles ou les 
cheveux). 

La composition de Tinvention peut egalement se presenter sous la fonne d'un produit oolo- 
20 re en particuller de maquillage de la peau, pr6sentant 6ventuellement des propn6t6s de 
soin ou de traitement, et en particulier un fond de teint. un blush, un fard a joues ou h pau- 
pidres, un produit anti-ceme, un eye-liner, un produit de maquillage du corps ; de maquil- 
lage des levres comme un rouge a levres, un brillant a levres ou un crayon a levres pre- 
sentant eventuellement des proprietes de soin ou de traitement ; de maquillage des pha- 
25 ndres comme les ongles, les cils sous forme de mascara, les sourcils et les cheveux. 

Bien entendu la composition de ['invention doit etre cosmetiquement ou dermatologique- 
ment acceptable, d savoir contenir un milieu physiologiquement acceptable non toxique et 
susceptible d'etre appliqu6 sur la peau, les phaneres ou les levres du visage d'etres hu- 
30 mains. Par cosmetiquement acceptable, on entend au sens de I'invention une composi- 
tion d'aspect d'odeur et de toucher agreables, 

Bien entendu Thomme du metier veillera 4 choisir ce ou ces eventuels composes com- 
pl6mentaires, et/ou leur quantite, de maniene telle que les proprietes avantageuses de la 
35 composition selon llnvention ne soient pas, ou substantiellement pas, alt6r6es par I'ad- 
jonction envisagee. 
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L'invention est illustree plus en detail dans les exemples suivants, Les pourcentages sent 
des pourcentages en poi.ds. 



Exemple 1 de dispersion de poiymere 

On pr6pare une dispersion de polymethacrylate de methyle reticul6 par du dimethacrylate 
Methylene glycol, dans du polyisobutene hydrog6ne (a 6-8 moles d'isobutylene) vendu 
sous le nom Parleam par la soci6t6 Nippon Oil Fat, selon la methode de I'exemple 2 du 
45 document EP-A-749 746, en rempla5ant L'Isopar L par le Parleam. On obtient ainsi une 
dispersion de particules de polymethacrylate de methyle stabilisees en surface dans du 
Parleam par un copolymere dibloc sequence polystyrene/copoly(6hylene-propylene) ven- 
du sous le nom de Kraton G1701 (Shell), ayant un taux de matifere seche de 22-25% en 
poids et une Tg de 100*C. Ce copolymere est non filmifiable a temperature ambiante. 



Cette dispersion est pr6paree au prealable avant son melange avec les autres consti- 
tuants de la composition selon I'invention 
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85/15, dans du Parleam, selon la n^ethode de l exemple 1 du 
5 d^rent^^^^ en rempla(?ant I'heptane par le Parleam. On obbent ainsi une 

fecTdans le Parleam par un Jopolymere dibloc s^uence polystyrfene^copohrtehylen^ 
prTpN^^^^^^^^ vendu sous le nom de Kraton G1701 (Shell), ayaot un taux de mat,6re sed^e 
de ^ 25% en poids et une taille moyenne de partlcules de 165 nm (polydispersite : 0,05) 
1 0 et une Tg de 1 S'^C. Ce copotymere est filmifiable. 

Cette dispersion est prepare au prealable avant son melange avec les autres consti- 
tuants de la composition selon I'invention. 

15 Contm^xemple 1 : rouge a levres 

Phase_A 

Cire de polyethylene 13 

Cire de camauba 2 % 

Malate de di-isostearyle 6 % 

20 Dispersion de Texemple 2 50 % 

Parleam 3 

Phase B 

Lanoline 6 /o 

25 Pigments . 8,66% 

Dispersant 2 % 

Parleam ^'^^ 

Dans un po§lon, on introduit tous les composants de la phase A que Ton chauffe a 100X 
30 sous agitation magnetique afin d'obtenlr un melange homogene. La phase B est erisuite 
broyee dans un broyeur tricylindre. On ajoute alors ce broyage h la phase A. Le melange 
est laisse sous agitation pendant 1 heure puis coul6 dans des moules de rouge a levres 
appropries. Le melange est laisse sous agitation pendant une heure puis coule dans des 
moules de rouge a levres approprife. Les moules sont ensuite places au congelateur a 
35 - 18*C pendant 30 minutes. On obtient un stick de rouge ^ I6vres, 

Lorsqu'on introduit la phase B (broyage de pigment a la tricylindre). on note un virage de 
la teinte a chaud. Une fois mise en forme dans les moules. cette fomiule se presente sous 
I'aspect d^un stick inhomogene en surface : presence de marbmres sur le stick. 

40 

Exemple 3 : rouge a levres 
Phase A 

Cire de polyethylene . 13 % 

Cire de camauba 2 % 

45 Malate de di-isostearyle 6 % 

Dispersion de Texemple 2 50 % 

Parleam 5»28 % 



Phase B 
50 Lanoline 

Pate pigmentaire 



6 % 
17,72 % 
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Dans un poSlon on introduit tous les cx)mposants de la phase A que Ton chauffe a 100**C 
sous agitation magnetique afin d'obtenir un melange homogSne. On ajoute alors la phase 
B coffespondant a la pite pigmentaire, m6langee a la lanoline .La p&te pigmentaire 
contient 8,66 % de pigments, 0,58 % de stearate d'adde poly(12-hydroxystearique) et 

5 8.48 % de Parleam. Lorsqu'on introduit la pate pigmentaire dans la phase A. on note que 
le virage de la telnte est moins prononc6 que dans le melange du contre-exemple. Le 
melange est laisse sous agitation pendant une heure puis coul6 dans des moules de 
rouge a levres approprifes. Les moules sont ensuite places au cx)ngelateur - 18*C pen- 
dant 30 minutes. Le stick de rouge A levres obtenu ne presente pas de marbrures et est 

10 homogene en teinte. 11 conduit a un depot colore sur les levres de borne tenue, ne mi- 
grant pas, confortable et homogene. Cette difference d'aspect est due a Tadsorption du 
dispersant au prealable sur les pigments avant son introduction dans le melange fondu 
des autres ingredients de la composition. 

1 5 Contre^emple 2 : Rouge d levres 



Phase A 

Clrede polyethylene 13 % 

Cire de ramauba 2 % 

20 Malate de di-isostearyle 6 % 

Dispereion de I'exemple 2 50 % 

Parleam 9 % 

Phase B 

25 Pigments 8,66 % 

Dispersant 2 % 

Parieam 9,34 % 



Le mode operatoire et i'aspect du rouge a levres sont identiques a ceux du rouge a levres 
30, du contre-exemple 1. 

Exemple 4 : Rouge a levres 



Phase A 

Cire de polyethylene 1 3 % 

35 Cire de camauba 2 % 

Malate de di-isost6aryle 6 % 

Dispersion de I'exemple 2 50 % 

Phase B 

40 Parleam. 11,3% 

Pate pigmentaire 1 7,7 % 



Dans un poelon on introduit tous les composants de la phase A que Ton chauffe a 100*C 
sous agitation magnetique afin d'obtenir un melange homogene. On ajoute alors la phase 
45 B coTespondant a la pate pigmentaire. melangee Parleam. La pate pigmentaire contient 
8.66 % de pigments, 0,58 % de stearate d'adde poly(12-hydroxystearique) et 8.48 % de 
Parieam. Le stick obtenu ne presente pas de marbrures et est homogene en teinte. Son 
application est aisee : le depot obtenu est confortable. homogene, brillant, non migrant et 
de bonne tenue notamment en couleur. 
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REVENDICATIONS 

1 Composition a application sur les matieres keratihiques, comprenant un milieu physio- 
logiquement acceptable contenant au moins una phase grasse liquide, une dispersion 
5 colloTdale de parficule solides ^ temperature ambiante et une dispersion de particules de 
polymere stabilis6e$ en surface dans ladite phase grasse liquide par un stabilisant 

2. Composition selon ia revendication 1. caract6risee en ce que les particules de la dis- 
persion colloTdale sont des particules <^oisies pamni les pigments, des nacres, les char- 

1 0 ges et leu rs melanges. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, caract6ris6e en ce que les particules de la 
dispersion colloTdale contiennent des particules colorees. 

15 4. Composition selon Tune des revendications prec6dentes. caract6risee en ce que la 
dispersion colloTdale represente de 0,5 a 60 % en poids de la composition et mieux de 2 a 
40 % et mieux encore de 2 a 50 %. 

5. Composition selon I'une des revendications pr6cedentes, caracterisee en ce que la 
20 dispersion colloTdale comprend un dispersant des particules. 

6. Composition selon la revendication 5, caracterisee en ce que le dispersant represente 
de 0.3 a 5 mg/m*. de preference de 0,5 a 4 mg/m^ de surface de particules. 

25 7. Composition selon la revendication 5 ou 6. caracterisee en ce que le dispersant est 
choisi parmi le stearate de I'acide poly{12-hydroxystearique). I'adde poly (12- 
hydroxystearique), le 2-dipolyhydroxystearate de diglyceryle et leurs melanges. 

8. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que la 
30 dispersion colloTdale contient un corps gras liquide a temperature ambiante faisant partie 

de la phase grasse liquide. 

9. Composition selon I'une des revendications precedentes. caracterisee en ce que le 
polymere en dispersion est tilmrfiable. 

35 

10. Composition selon Tune des revendications precedentes, dans laquelle au moins un 
ingredient choisi panni les actifs cosmetiques, demnatologiques, et leurs melanges est 
pr6vu. 

40 11. Composition selon Pune des revendications precedentes. dans laquelle le polymere 
en dispersion est choisi pamni les polymeres radicalaires, les polycondensats, les polymd- 
res d'origine naturelle et leurs melanges. 

12. Composition selon I'une des revendications precedentes, dans laquelle le polymfere 
45 en dispersion est choisi parmi les polyurethannes. polyurethannes-acryliques, polyurees, 
polyur6e/polyurelhannes, polyester-polyur6thannes, polyether-polyur^thannes. polyes- 
ters, polyesters amides, polyesters chaTne grasse. alkydes ; polymdres ou copolymeres 
acryliques et/ou vinyliques ; copolymeres acryiiques-silicone ; potyacryfamides ; polymfe- 
res silicones, polymeres fluores et leurs melanges. 

50 
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13 Composition selon I'une des revendications precedentes, dans laquelle la phase 
grasse liquide est constituee tfhuiles d^origine minerale. animate. veg6tale ou synthet- 
que, carbonees. hydrocarbonees. fluorees et/ou siliconees, seules ou en melange. 

5 14 Composition selon I'une des revendications precedentes. dans laquelle la phase 
grasse liquide est choisie pamii les huiles de parafflne ou de vaseline, les isoparaffines 
volatiles ou non, I'huile de vison. de tortue. de soja. le perhydrosqualene, I'huile d'amande 
douce de calophyllum. de palme. de parleam, de p6pin$ de raisin, de sesame, de colza, 
de toumesol, de coton. d'abricot, de ricin, rfavocat, de jojoba, d'olive ou de gemnes de ce- 

10 reales * des esters tfadde lanolique. tfacide oleique, d'adde laurique, d'acide steanque ; 
le myristate d-isopropyle, le palmitate d'isopropyle, le stearate de butyle, le laurate 
tfhexyle, Tadipate de diisopropyle, I'isononate disononyle, le palmitate de 2-6thyl-hexyle, 
le laurate de 2-hexyl-decyle, le palmitate de 2-octylKl6cyle, le myristate ou le lactate de 2- 
oclyl-dodecyle. le succinate de 2-diethyl-hexyle. le malate de diisostearyle. le triisostea- 

15 rate de glycerine ou de diglyoerine ; Tacide myristique. I'acide palmitique. Tacide stean- 
que, raclde behSnique, I'acide oleique, I'adde linoleique, I'acide linolenique ou Tacide 
Isostearique : ralcool stearylique ou oleique, linoleique, linolenique. isostearique ou octyl 
dodecanol ; les huiles siliconees volatiles ou non de type PDMS eventuellement phenyl6s 
ou 6ventuellement substitu^s par des groupements aliphatiques et/ou aromatlques, ou 

20 par des groupements fbnctionnels ; les polysiloxanes modifies par des addes gras. des 
alcools gras ou des polyoxyaikylenes ; les silicones fluorees, les huiles perfluorees et 
leurs melanges. 

15. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la 
25 phase-grasse contient au moins une huile non volatile a temperature ambiante et pression 

atmosph^rique. 

16. Composition selon Tune des revendications precedentes, dans laquelle le stabilisant 
est choisi panni les polymeres sequences, les polymeres greffes, les potym^res statisti- 

30 ques et leurs melanges. 

17. Composition selon Tune des revendications precedentes, dans laquelle le stabilisant 
est choisi parmi les polymeres silicones greffes avec une chaTne hydrocarlranee ; les po- 
lymeres hydrocarlxjnes greffes avec une chaTne siliconee ; les copolymeres greffes ayant 

35 un squelette insoluble de type polyacrylique avec des greffons solubles de type adde 
poly-12(hydroxystearique) ; les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au 
moins un bloc de type polyorganosiloxane et au moins un bloc rfun polymere radicalaire ; 
les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type po- 
lyorganosiloxane et au moins tf un polyether ; les copolymeres d'acrylates ou de metha- 

40 crylates d'alkyle en CrC4, ou d'aoylates ou de m6thacrylates d'alkyle en Ca-Cao ; les co- 
polymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant de la po- 
lymerisation de monomeres ethyleniques comportant eventuellement des liaisons conju- 
gu6es et au moins un bloc d'un polymere vinylique ; les copolymeres blocs greffes ou se- 
quences comprenant au moins un bloc r6sultant de la polymerisation de monomeres 

45 ethyleniques comportant eventuellement des liaisons conjuguees et au moins un bloc 
d*un polymere aoylique ; les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au 
moins un bloc r6sultant de la polymerisation de diene et au moins un bloc d'un polyether, 
et leurs melanges. 

50 18. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que le 
stabilisant est un polymere bloc greffe ou sequence, comprenant au moins un bloc resul- 
tant de la polymerisation de diene et au moins un bloc d'un polymere vinylique. 
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19. composition sefon I'une des revendications pr^entes. dans laquelle le stabilisant 
est un polymere dlbloc. 

on Comoosition selon I'une des revendications precedentes. comprenant, en outre, au 
moin?un^J^ g^e additionnelle choisie parmi les cirBS. •^SO^'"^.^^" 
gras pCx hydrl^arbones, silicones et/ou fluores d-origine v6getale. an.male. m.n^rale 
ou de synthese, et leurs melanges. 

21 Comoosition selon Tune des levendicaUons prec6dentes, caracterisee en ce que le 
piiySin dfepUn r^presente (en maffere seche) jusqu'a 60 % du po.ds total de la 
composition. 

22 Composition selon I'une des revendications precedentes. caract^^ee en ce que le 
polySTn dlpersion represents (en matiere s^e) de 2 d 60 % du poids total de la 

composition, de preference de 4 a 2.5. 

23. Composition selon I'une des revendications pr^c6dentes se Pf^^,f 

d'un stick ou baton, sous fomie d'une pSte souple. sous fornie de ooupelle, de gel huileux. 
de liquide huileux. de dispereion v6siculaire contenant des lipides .omques et/ou non .on.- 
ques, d'emulsion eau-dans-hulle, huile^dans-eau ou multiple. 

24. Composition selon I'une des revendications prec6dentes. se prdsentant sous fonne 
anhydre. 

25 Composition selon I'une des revendications pricedentes, se prisentant sous la fomie 
d'un ptoduit de soin et/ou de maquillage de la peau eVou des levres. 

26 Composition selon I'une des revendications precedentes, se presentant sous fbmie 
d'un fond de teint. d'un iaixl & joues ou a paupieres. d'un rouge t I6vres, d une base ou 
baume de soin pour les levres. d'un produit antl-cemes, d'un eye liner, d un mascara. 

27. Composition selon I'une des revendications 5 a 26 caracter1s6e en ce que le disper- 
sant est adsorb^ sur les partlcules solides de la dispersion colloTdale. 

28 Precede de soin cosm6tique ou de maquillage des I4>vres ou de la peau. consif tart a 
appliquer sur respectivement les levres ou la peau une composition oosmetique telle d6n- 
nie aux revendications prec6dentes. 

29 Precede pour limiter. la migration d'une composition de maquillage ou de soin de la 
peau ou des fevres et/ou d'augmenter la tenue dans le temps de cette composition et^ou 
sa staWlite. contenant une phase grasse liquide et au moins un ingredient choisi parmi les 
matieres colorantes sous fomie de particules solides a temperature ambiante, colorees. 
conslstant d introduire dans la phase grasse liquide des particules de polymere dispei^i- 
bles dans la phase grasse liquide et stabilisables en surface par un agent stabilisant et a 
introduire dans ladite phase grasse liquide lesdites particules colorees sous forme de dis- 
persion colloTdale. 

30 Utilisation cosmetique dans une composition a application sur la peau, les levres et 
sur les phaneres. de particules d'au moins un polymfere dispers6es dans une phase 
grasse liquide et stabilisees en surface par un agent stabilisant et d'une dispersion colloi- 
dale de particules solides a temperature ambiante, notamment colorees, pour limiter la 
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migration de la composition et/ou augmenter sa tenue dans le temps et/ou obtenir un ma- 
quillage homogene. 

31. Utilisation cx>sm6tique dans una composition a application sur la peau, les lewes et 
5 sur les phaneres, de particules rfau moins un polymdre dispersees dans une phase 
grasse liquide et stabilisees en surface par un agent stabilisant et d'une dispersion colloi- 
dale de particules solides a temperature ambiante, notamment colorees, pour conserver 
la briilanoe de ladite composition. 

10 32. Prx>cede de febrication d'une composition stable a application sur les matiferes kerati- 
niques, consistant a introduire dans un milieu physiologiquement acceptable liquide a) 
une dispersion de particules de polymere stabilis6es en surface dans une phase grasse 
liquide par un stabilisant. b) une dispersion colloidale de particules solides ^ temperature 
ambiante, choisies parmi les pigments, les nacres, les charges et leurs melanges et ^ 

15 melanger ledit milieu supplements desdites dispersions a) et b). 

33. PrDCed6 selon la revendication 32. caracterise en ce que la dispersion colloidale est 
prSparee au prealable, avant son introduction dans la composition. 

20 34. Utilisation d'une dispersion colloidale de particules solides ^ temperature ambiante, 
choisies panni les pigments, les nacres, les charges et leurs melanges dans une compo- 
sition ^ application sur les matiferes keratiniques, contenant une dispersion de particules 
de polymere stabilisees en surface dans une phase grasse liquide par un stabilisant. pour 
stabiliser ladite composition et/ou lui conferer un aspect homogene. 

25 

35. Procede cosmetique pour limiter la migration d'une composition de maquillage ou de 
soin de la peau ou des levres et/ou augmenter la tenue dans le temps de cette composi- 
tion et/ou sa stabllite, contenant une phase grasse liquide et au moins un ingredient choisi 
pamii les mati^res colorantes sous fonne de particules solides a temperature ambiante, 
30 colorees, consistant a introduire dans la phase grasse liquide des particules de polymere 
dispersibles dans la phase grasse liquide et stabilisables en surface par un agent stabili- 
sant et a introduire dans ladite phase grasse liquide lesdites particules colorees sous 
forme de dispersion colloTdale. 
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ABREGE DESCRIPTIF 



Composition cosmetique comprenant une dispersion 
de particules de polymere et une dispersion de pigments 
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La presente invention se rapporte a une composition notamment cosmetique pour le soin 
ou le maquillage de la peau et/ou des phan^res et/ou des levres, pouvant se presenter 

15 sous fomie d'un produit coule comprenant un milieu physiologiquement acceptable 
contenant au moins une phase grasse liquide, une dispersion colloTdale de particules so- 
ndes a temperature ambiante notamment colorees et une dispersion de particules de po- 
lymere stabilis6es en surface dans ladite phase grasse liquide par un stabilisant. Selon la 
quantity de polymere, ii est possible d'obtenir sur la peau. les phaneres ou !es levres un 

20 film souple, brillant couvrant. tout en 6tant d'un grand contort 

L'invention se rapporte egalement ^ un precede de soin ou de maquillage de la peau, des 
phandres et des levres utilisant une telle composition, 
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